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Das Verfahren nach dem Hauptpatent 
611 696 ist darauf abgestellt, durch Schut- 
tung des S tucker zes nach der Schachtmitte • 
unter Fernhaltnng. des Kohlenstoffs aus die- 

5 ser mittleren Stuckerzsaule und durch Rand- 
schuttung des Brennstofo, des Feinerzes und 
des Kalksteines das Ausbringen eines bereits 
im Hochofen vorgefrischten Rohs tables zu 
ermSglicben und durch die teilweise Ent- 

10 lastung der Koksfuliung von Erz und 
Schlacke den Ofengang zu verbessern. 

Bed jenem Verfahren wird der Koks, das 
Feinerz und der Kalkstein in der Randzone 
ohne besondere Regelung der Schuttung auf- 

15 gegeben, so daB der jeweiligen Koksgicht in 
ublicher Weise eine Erz-Kalkstein-Gdcht auf 
dem ganzen waagerechten Querschnitt der 
Koksfuliung ubergelagert ist. Die Erz-Kalk- 
stein-Gicht bringt jedoch im Bereiche der 

ao Schmelzzone durch die vorausgehende Sdnte- 
rung ianmer nooh eine starke Behinderung 
fur die Gasdurchlassigkeit unit sich, obwohl 
ihre Durchlassigkeit zufolge der Entlastrung 
der Koksfuliung durch die Erzmenge der 

as Stuckexzmittelsaule, gegenuber dem bisher 
ublichen Hochofenbetrieb, schon wesentlich 
verbessert wird, 

Bei groBen Schlackenmengen, wie sie bei 
der Verhiittung sehr saurer oder aimer Erze 



oder bei der Erzeugung von Portland- 30 
Rrhm pi Tg^mCTtRchla ck«» anfallen, ist aber eine 
weitere Verbesserung der Gasdurdhlassigkeit 
im S interungsberei che sehr erwunscht. 

- Gegenstand der Erfindtung ist nun ein Ver- 
fahren, dieses Ziel dadurch zu erreichen, daB 35 
die Bildung edner gesdhloasenen Erz-Kalk- 
Decke uber den eimzelnen Kokssdhichten un- 
ter bunden ward. 

Dies soli in der Weise erreicht werden, daB, 
auf den Querschnitt der Koksfuliung verteilt, 40 
sowohl der Koks als auch das Erz und der 
Kalkstein mit absatzweise radial entgegen- 
gesetzter BSscluing dergestalt geschuttet wer- 
den, daB jeweils in der Halfte der sechs bis 
zwolf Teile die Schuttung mit einer gegen 45 
den Rand abfallenden Boschung vor sich 
gent und in der anderen Halfte mit einer 
gegen ddeOfenmitte zu abfallenden Boschung, 
so daB sich die Erz-Kalkstein-Schicbten mit 
den danebenliegenden Koksgichten kreuzen, 50 
wie dies in beiliegender Zeichnung in Abb. 1 
im senkrechten Schnitt und in Abb. 2 in einer 
Draufsicht auf den beispiels weise in sechs 
Sektoren a unterteilten und einen kreisfonmi- 
gen Mittelraum b fur die Stuckerzsaule c auf- 55 
weisenden Schuttkasten d dargestellt ist Die- 
ser Schuttkasten d ist unten und oben off en. 
In die einzelnen Abtedle a fur die Randschut- 
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tung der Koks-, Feinerz- und der Kalkstait- : 
bescMckungrsind Rutechbleche /' tind f cfer- 
gestalt eingefcaut, daB jewels abwechselnd in 
der einen Sektorenhalfte die Beschickung zu- 

5 erst an den Schachtrand gelenkt wild und in 
der anderen Halfte zuerst an die mittlere 

Stuckerzsaule. 

DemgeanaB bildet sich durch die einzelnen 
Abtailttngen des Schiittkastens abwechselnd 

to eine Boschungg von auBen nach innen und 
je eine Boschung h von innen nach aunen, 
Zufolge seines geringen Raumgewichtes be* 
sitzt der Koks (senkrecht schraffiert) etwa 
das zwei- bis dredfache Schuttvokanen 

15 der Erz-Kalkstein-Beschickung (waagerecht 
schraffiert). . . 

Dadurch und insbesondetre wed sack die 
nebeneinanderliegenden im BSschungswinkel 
VOEL; e twa 37 bis 40° verlauf enden Koks-, Erz- 

20 und Kalksteinschichten in der Matte der 
Randzone kreuzen, finden die Heizgase stets 
einen Weg nach oben diirch die nicht sintern- 
dm KoksseiichiKsa, ohme die Erz-Kalkfetem,- 
Schichten im Santeningsbereich durchdringen 

25 zu mussen, was den Ofengang sehr erleich- 

tert. . 

Dabei sind die Heizgase gezwungen, in der 
Sinterungszone die Erz-Kalkstem-ScMchten 
wirksam zu umspulen und sie zum Schmelzen 
30 zu bringen. Wie bereits im Ha^uptpatent an- 
gegeben ist, kann auch im vorliegenden Fall 
das Feinerz mat dem erforderlichen Kalk- 



zusatz in gemeinsam brikettiertem Zustande 
iaifgegeiben werden. 

Der Gestaltung nach sind bereits ahnliche 35 
Beschickungsvorrichtungen bekanntgeworden, 
die aber auf eine Verteilung des Schuttgutes 
durch zeitweise Drehung des Schuttkastens 
oder des Schuttgutverteilers abgestellt sind, 
die aber den erfindungsgemaB verfolgten 40 
Zweck nicht erfiillen konnen und auch nicht 
erftillen sollen. 

Patentanspruche: 

1. Verfahren zur E-rzverhuttung auf 45 
Roh- und FluBstahl mit oder ohne gledch- 
zedtige Gewinnung einer fur die Port- 
landschmelzzementherstellung geeigneten 
Schlacke nach Patent 611 696, dadurch 
gekennzedchnet, daB die Randzone durch 50 
eine absatzweise entgegengesetzt radiale, 
sich kreuzende Schichtung des aus Brenn- 
stoff, Feinerz und Kalkstein bestehenden 
Beschickungsgaites gasdurchlassiggemacht 

wir<L ' ^ j 55 

2. Vorrichtung zur Durchfuhrung aes 
Verfahrens nach Anspruchi, gekennzdch- 
net durch emen ringf orrnigen, in sechs bis 
.zwolf oder mehr Abteilungesn (a) radial 
unterteilfen Fullkasten fur das Be- 60 
schickungsgttt* ^ der am Rande mit ab- 
wechselnd von innen nach auBen und von 
auflen nach innen verlauf errden schrag- 
gestellten Leitblechen (/, f) versehen ist. 
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